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ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

CLIENTE-

UBICACION

OBRA: OLEODUCTO 32"

MATERIAL: ACERO AL CARBONO

CRITERIO DE ACEPTACION: ASME B31.4 NORMA DE REFERENCIA: ASME V Articulo 4y 5
ESPESOR NOMINAL DE CANO 32": 6,38mm

DATOS DEL EQUIPO

MARCA: KRAUTKAMER MODELO: USM 88 N° DE SERIE_

AGENTE DE ACOPLAMIENTO: CARBOXIMETRIL TEMPERATURA DE LA PIEAZA:20°C
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iscontinuidades internas, evaluar la continuidad metalurgica del ma ificar la ausencia de indicaciones
atribuibles a mecanismos de degradacién en servicio, tales como fisuracion por fatiga u otros procesos que
pudieran comprometer la integridad estructural del componente.

Posteriormente, se realizaron barridos mediante transductor angular de 70°, orientados a la evaluacién
volumétrica de la soldadura longitudinal y de la Zona Térmicamente Afectada (ZTA), con el proposito de detectar
discontinuidades internas inherentes al proceso de fabricacion o desarrolladas durante el servicio, incluyendo
fisuras asociadas a mecanismos de fatiga.

Durante la inspeccién se registré un espesor de 6,38 mm en el material base y un espesor de 8,3 mm en la
soldadura longitudinal.

Como resultado del ensayo, no se detectaron indicaciones relevantes ni discontinuidades en el material base, en
la soldadura longitudinal ni en la Zona Térmicamente Afectada (ZTA) dentro del area inspeccionada.

En consecuencia, de acuerdo con el alcance de la presente inspeccidn y los resultados obtenidos, la zona
evaluada cumple con los criterios de aceptacion establecidos, considerandose el resultado del ensayo como
ACEPTABLE.
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Informe de anomalia sentenciada individualmente (ISAR)
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Namero de proyect
Nombre de tubo:
Tipo de Inspec
Periodo de inspeccion: abril 2025
Namero de revision: 2
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